LA VITESSE DE ROTATION

Pour tout type de percage, tournage ou fraisage, la vitesse de rotaion peut étre déterminée :
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> par le calcul suivant :

N = vitesse de rotation (en tours par minute = Tr / min)
N = 1000 x Vc D = diamétre du foret (en mm)
3,14x o Vc = vitesse de coupe (en métres par minute = m / min)
Matériaux Vitesse de coupe
Fonte 10 m/ min
Acier R<90daN/mm? 20 m/ min
Acier R>90daN/mm? 10 m/ min
Laiton 40 m/ min
Aluminium 100 m / min

> ou alors, grace a l'abaque suivant :

Vitesse de

coupe
A
S
S S Q
N N\ S
50 ; ; ; .
: Ry
45 |- -bemedee ek deen b St RETE SV < SRRE SRR SIS A FERE SRR BRI 920
40 ]----r-------- r=------- r=-=---- r=------- r----i----r ---------------- r=--sA---- r=------- r=--—>r--- r=-===---
' 6QQ
T ) 2 T
1 T T S Ty 0 T T R AQQ
25 e Lo Lo Lo Lo/l Lo o Loooao Looodeoo Lo-_»=_ . Lo [ g L____E %(LQ
R S S B B ot LIt N S e L S 50
15 il s I r======= r=== /A==== r>/7Ao=m==== r->==ma==== r==>-i=-=-- i’ --------------- r====a~=- =T -===S=-=-== r""i 200
L[ R R el i I D R T e S %0
5 ____E.__ =T Lo e o T Lomm e e e = L ____E. ________ Lmmmlem oo Lmmmlem oo Lmmmlem oo P T
/4— 1 Ll Ll Ll Ll 1
2 4 6 8 10 12 14 16 18 20 Diamétre

DOCUMENT RESSOURCE DOCUMENT RESSOURCE




L)
&
q
: 2
“ [= [= 7'\
- = = Py
13 [= [=
g £ £ = = ;
a2 | ° E E £ £ " E
= = y y i S
< - - — L U N E R\ VRSP ER VRIRUUIRE VP PR VA VAU VR Do ] (]
o [} ™ - - 1 "
N [=2] © 0 © ' '
n o % % "| '
- - B
o I I 1 T ‘ ‘
(=] =z z z = ' ‘ o
«
'
A H—
i i
N =) ' '
| » Q| e 2|+ = O AR N Wt N WO S W (AU RO 1 PR SRR o ©
x| = x| > x| = x| = ‘ ' -
< < ' '
ol = ol = ol « of| « H H
Sl & Sl & Sl = Sl = v deeo
2 2 2| @ =4 ) " "
1] I I I . . ©
W = = = Z N U R T T TN T T XA e | Wit Wit il Tt -
g 1 1
< i i
oy X C T
ol i i <
OSI™ e N e N\ Y - P L CE A \ e EE EET EECEEEE -
les ‘ :
i i
i i
z . _ e
i i
— N ' ]
_m ....... [ARPUPRE  (RPEER NV (USRI (U1 NP S ) ! o
= £ !
i
o c E E L T "
oc o © € ‘
w = e S & E N e I
o 1
(m] ° £ ° o 13 !
[
w = © % o Q DS .
o a -2 o ) = '
(%)) o [ @ -] c '
(7)) (] - = © .
[TT] W © Q 2 % 2~ e [
- 7] @ m c © 3 H
= 2 S [3) 3 = e .
S = 2 9 Q @ o 00p
c > (4 g 3 >
< (] S © © S m !
S .n o @@ oA~ e ® . memmemaealeealr
-~ o o 8 S S ) o ! _
c S 3 o A s = " "
) 2 c 5 = S © T i i Nl i i
..-ld. =3 m - 2 = o ' . '
— (%] [T = 1 '
£ hid el < ® = S s DEECEES bememee T e e PN Y- A
=1 c c c c — ' ' '
E 3 8 S 8 S 5 | o
(] © [ [ ~ oo [ R —— A, [ '
o o
2 o 8 8 2 8 o " " " "
o ® e
T s 2 = 2 2 hd " " " "
e 5 =) 5 =1 1 1 1 1
8 o © o © ° e R K P Ao :
rd o o o o T o ' ' ' '
o A S o S ) A o 8 ' ' i i
nmv “; % M‘w\_ % (7] =R ! 1 1 [l
) 5 T 5 T ] o 10 o 10 o 10
w o w o i = © 0 < < ™ ™ N
>

DOCUMENT RESSOURCE

DOCUMENT RESSOURCE




